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Lampdlaitoksen paineilmasyoton varmistaminen
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1. Lahtétilanne 2. Ratkaisu
Lampolaitoksella paineilmaa kaytetdan padasiassa kattilan Sahalta tuleva paineilma nostetaan paikallisesti paineenkohottimella
aédninuchouksessa seka pienissa méaarin laitoksen omassa haluttuun tasoon, esimerkiksi 9 bar(g). Paineilma varastoidaan
toiminnassa ja tydilmana. erilliseen paineilmaséilidon ja sybtetadn siitd lampdlaitoksen
verkostoon. Adninuohouksen kéyttépaine saadetasn
Nykyinen 6ljyvoideltu ruuvikompressori (7,5 kW, n. 70 000 suodinsaatimella arvoon 8 bar(g).

kayttétuntia, valm. 2017) on teknisen kdyttoikdnsa
loppupuolella. Kompressorin jatkuva kaytto erillisena
paineilma-asemana ei ole taloudellisesti eika
energiatehokkuuden nakékulmasta optimaalinen ratkaisu.

Nykyinen kompressori jaa varakoneeksi ja kdynnistyy
automaattisesti vain, jos sahan paineilmasyotto hairiintyy tai
estyy kokonaan.

3. Asiakas hyodyt
“ Ldmpdlaitokselle on johdettu paineilmasyéttd
sahalaitoksen paineilma-asemaita, jossa paine on g | | '
noin 7,0 bar(g). Adninuohouksen kdyttépaine on Merkittivit Kk Vastuullinen ja
noin 8 bar(g). kustannussaastot toimitusvarmuus kestiva ratkaisu
Pienempi energiankulutus ~ Nykyinen kompressori Tukee yrityksen
ja alhaisemmat toimii varajarjestelmana energiatehokkuustavoitteita
huoltokustannukset ja paineilman vihre3d siirtymaa
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